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Пре  него  што  покренете  или  одржите  ову  опрему,  пажљиво  прочитајте  ово  упутство,  о�раћајући  посе�ну  

пажњу  на  �ез�едносна  упозорења  и  мере  предострожности.

Све  информације,  спецификације  и  илустрације  у  овом  упутству  засноване  су  на  најновијим  информацијама  

доступним  у  време  штампања.

�ез  претходне  писмене  дозволе  компаније  Аутел.

Autel®  и  MaxiSys®  су  заштитни  знакови  компаније  Autel  Intelligent  Technology  Corp.,  Ltd.,  регистровани  у  

Кини,  Сједињеним  Државама  и  другим  земљама.  Сви  остали  знакови  су  заштитни  знакови  или  

регистровани  заштитни  знакови  њихових  власника.

Ниједан  део  овог  упутства  не  сме  се  репродуковати,  чувати  у  систему  за  преузимање  података  или  преносити  у  

�ило  ком  о�лику  или  на  �ило  који  начин,  електронским,  механичким,  фотокопирањем,  снимањем  или  на  други  начин,

Овај  приручник  је  пажљиво  проверен  ради  тачности,  не  даје  се  гаранција  за  потпуност  и  исправност  

садржаја,  укључујући,  али  не  ограничавајући  се  на  спецификације,  функције  и  илустрације.

Аутел  неће  �ити  одговоран  за  �ило  какву  директну,  посе�ну,  случајну  или  индиректну  штету,  нити  за  

�ило  какву  економску  последичну  штету  (укључујући  гу�итак  профита)  као  резултат  коришћења  ове  
опреме.

Аутел  задржава  право  да  изврши  измене  у  �ило  ком  тренутку  �ез  претходне  најаве.  Иако  информације  у

www.autel.com

1-855-288-3587  (Северна  Америка)

За  техничку  помоћ  на  свим  осталим  тржиштима,  о�ратите  се  одељку  за  техничку  подршку  у  овом  
приручнику.

+86  (0755)  8614-7779  (Кина)

ја

ВАЖНО

За  услуге  и  подршку

Информације  о  ауторским  правима

Заштитни  знакови

Одрицање  од  гаранција  и  ограничење  одговорности

pro.autel.com

support@autel.com
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УПОЗОРЕЊЕ

Без�едносне  поруке  се  пружају  како  �и  се  спречиле  повреде  и  оштећење  опреме.

Пре  употре�е  опреме,  увек  се  о�ратите  и  пратите  �ез�едносне  поруке  и  важеће  процедуре  
испитивања  које  је  о�ез�едио  произвођач  возила  или  опреме  која  се  тестира.  Користите  опрему  
само  онако  како  је  описано  у  овом  упутству.  О�авезно  прочитајте,  разумејте  и  пратите  све  
�ез�едносне  поруке  и  упутства  у  овом  упутству.

Ради  ваше  сопствене  �ез�едности  и  �ез�едности  других,  као  и  ради  спречавања  оштећења  
опреме  и  возила  на  којима  се  она  користи,  важно  је  да  сва  лица  која  рукују  опремом  или  долазе  у  
контакт  са  њом  прочитају  и  разумеју  �ез�едносна  упутства  дата  у  овом  упутству.

Постоје  �ројне  процедуре,  технике,  алати  и  делови  потре�ни  за  сервисирање  возила,  као  и  
вештине  осо�е  која  о�авља  посао.  З�ог  великог  �роја  тест  апликација  и  варијација  у  производима  
који  се  могу  тестирати  овом  опремом,  не  можемо  предвидети  или  пружити  савете  или  �ез�едносне  
поруке  које  �и  покриле  сваку  околност.  Одговорност  је  аутомо�илског  техничара  да  �уде  упознат  
са  системом  који  се  тестира.  Кључно  је  користити  одговарајуће  методе  сервисирања  и  процедуре  
тестирања.  Важно  је  извршити  тестове  на  одговарајући  и  прихватљив  начин  који  не  угрожава  вашу  
�ез�едност,  �ез�едност  других  у  радном  простору,  уређаја  који  се  користи  или  возила  које  се  
тестира.

ОПАСНОСТ

Означава  непосредно  опасну  ситуацију  која,  ако  се  не  из�егне,  може  довести  до  смрти  или  тешких  
повреда  оператера  или  посматрача.

Све  �ез�едносне  поруке  су  представљене  сигналном  речју  која  означава  ниво  опасности.

Означава  потенцијално  опасну  ситуацију  која,  ако  се  не  из�егне,  може  довести  до  смрти  или  
тешких  повреда  оператера  или  посматрача.

Без�едносне  поруке  овде  покривају  ситуације  којих  је  Аутел  свестан  у  време  о�јављивања.
Аутел  не  може  знати,  проценити  или  вам  саветовати  о  свим  могућим  опасностима.  Морате  �ити  
сигурни  да  �ило  које  стање  или  сервисни  поступак  на  који  наиђете  не  угрожава  вашу  личну  
�ез�едност.

ii

Без�едносне  поруке

Без�едносне  информације

Без�едносна  упутства
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�  Погледајте  сервисни  приручник  за  возило  које  се  сервисира  и  придржавајте  се  свих  дијагностичких  процедура  и  

мера  предострожности.  Непоштовање  тога  може  довести  до  повреда  или  оштећења  опреме  за  тестирање.

Слушање  музике  на  високој  јачини  звука  током  дужег  временског  периода  може  довести  до  гу�итка  слуха.

Када  мотор  ради,  ДОБРО  ПРОВЕТРИТЕ  простор  за  сервисирање  или  причврстите  систем  за  уклањање  издувних  гасова  

зграде  на  издувни  систем  мотора.  Мотори  производе  угљен-моноксид,  гас  �ез  мириса,  отрован  који  узрокује  спорије  

време  реакције  и  може  довести  до  оз�иљних  повреда  или  гу�итка  живота.

�ез�едно.

�  Носите  заштитне  наочаре  које  испуњавају  ANSI  стандарде.

Без�едносна  упозорења

Будите  посе�но  опрезни  када  радите  око  �о�ине  за  паљење,  поклопца  разводника,  ка�лова  за  паљење  и  свећица.  

Ове  компоненте  стварају  опасан  напон  када  мотор  ради.

�  Ставите  мењач  у  положај  ПАРК  (за  аутоматски  мењач)  или  НЕУТРАЛ  (за  мануелни  мењач)

мењач)  и  уверите  се  да  је  ручна  кочница  укључена.

�  Поставите  �локове  испред  погонских  точкова  и  никада  не  остављајте  возило  �ез  надзора  док

�  Не  постављајте  испитну  опрему  на  разводник  возила.  Јаке  електромагнетне  сметње  могу  оштетити  опрему.

�  Возите  возило  у  до�ро  проветреном  радном  простору,  јер  су  издувни  гасови  отровни.

Држите  одећу,  косу,  руке,  алате,  опрему  за  тестирање  итд.  даље  од  свих  покретних  или  врућих

�  Држите  апарат  за  гашење  пожара  погодан  за  гашење  пожара  изазваних  �ензином,  хемикалијама  и  електричним  уређајима  у  �лизини.

ОПАСНОСТ

Не  препоручује  се  коришћење  слушалица  при  високој  јачини  звука

�  Увек  о�ављајте  тестирање  аутомо�ила  у  �ез�едном  окружењу.

�  Не  прикључујте  или  искључујте  �ило  коју  опрему  за  тестирање  док  је  паљење  укључено  или  мотор  ради.

iii

делови  мотора.

�  Опрему  за  тестирање  држите  сувом,  чистом,  �ез  уља,  воде  или  масти.  По  потре�и  користите  �лаги  детерџент  на  

чистој  крпи  за  чишћење  спољашњости  опреме.

�  Да  �исте  из�егли  оштећење  опреме  за  тестирање  или  генерисање  лажних  података,  уверите  се  да  је  �атерија  

возила  потпуно  напуњена  и  да  је  веза  са  DLC-ом  возила  чиста  и

тестирање.

�  Немојте  истовремено  возити  возило  и  руковати  опремом  за  тестирање.  Било  какво  одвлачење  пажње  може  

проузроковати  несрећу.
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ЛАСЕРСКО  ЗРАЧЕЊЕ

Капци  пружају  довољну  заштиту  од  случајног  краткотрајног  контакта  очију  са  таквим  ласерским  зрачењем.  

Ласерски  уређаји  класе  2  стога  се  могу  користити  �ез  даљих  мера  предострожности  ако  корисник  

дефинитивно  није  о�авезан  да  намерно  гледа  у  ласер  током  дужег  временског  периода  (>0,25  s)  или  да  

више  пута  гледа  у  ласер  или  директно  рефлектовано  ласерско  зрачење.

Класа  ласерског  уређаја  означава  ниво  потенцијалне  опасности  повезане  са  његовим  доступним  ласерским  

зрачењем.  У  случају  ласерске  опреме  класе  2,  доступно  ласерско  зрачење  је  у  видљивом  спектралном  опсегу  

(400  nm  до  700  nm).

Никада  не  усмеравајте  ласерски  зрак  ка  људима,  посе�но  не  ка  њиховом  лицу  или  очима.

Термин  ласерска  опрема  односи  се  на  уређаје,  системе  или  тест  поставке  које  генеришу,  преносе  или  користе  

ласерско  зрачење.

Узимање  лекова  или  конзумирање  алкохола  успорава  рефлексно  дејство  капака.

УПОЗОРЕЊЕ

Ово  представља  посе�ан  ризик.  Ношење  заштитних  наочара  за  ласер  нивоа  заштите  R1  препоручује  се  свима  

који  су  под  утицајем  лекова.

�  Оператор  тре�а  да  постави  упозорење  „Упозорење  на  ласерски  зрак“  у  висини  очију  и  на  видљив  начин  на  

мерној  станици.

�  Не  гледајте  директно  у  ласерски  извор.  �  Оператор  

мора  да  се  придржава  намењене  употре�е.

4.

Мере  �ез�едности:

Осо�е  које  нису  о�учене  за  рад  са  ласерском  опремом  и  о  опасностима  од  ласерског  зрачења,  не  смеју  улазити  

на  радна  места  где  се  ради  са  ласерским  зрацима  или  уређајем  који  емитује  ласерско  зрачење.
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на  видљив  начин  на  мерној  станици.

Мере  �ез�едности:

Инфрацрвени  уређај  унутра.  Из�егавајте  директно  излагање  очима.

Врућа  површина.  Из�егавајте  директан  контакт.

�  Не  гледајте  директно  у  извор  инфрацрвеног  

зрачења.  �  Оператор  мора  да  се  придржава  намењене  употре�е  производа.

Морају  се  носити  заштитне  ципеле.

�  Оператор  тре�а  да  постави  упозорење  „Упозорење  на  инфрацрвено  зрачење“  у  висини  очију  и

�  Оператори  тре�а  увек  да  носе  препоручену  заштитну  о�ућу.

у

Мере  �ез�едности:

�  Оператор  тре�а  да  постави  о�авезни  знак  „Носите  заштитну  о�ућу“  у  висини  очију  и  на  јасно  видљив  

начин  на  мерној  станици.

Приликом  о�ављања  послова  са  ризиком  од  повреда  стопала,  мора  се  дати  о�авештење  о  неопходности  

ношења  заштитне  о�уће.  Повреде  стопала  могу,  на  пример,  �ити  узроковане  падом  или  падом  алата  или  

радних  предмета,  заглављивањем  стопала,  појавом  ексера  или  металних  опиљака  у  ђоновима  итд.

НОСИТЕ  ЗАШТИТНЕ  ОБУЋЕ

ИНФРАЦРВЕНО  ЗРАЧЕЊЕ
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1.1.1  Поде�љани  текст

1.1.2  Напомене  и  важне  поруке

Коришћење  овог  приручника1

Пример:

Поде�љани  текст  се  користи  за  истицање  ставки  које  се  могу  ода�рати,  као  што  су  дугмад  и  опције  менија.

Користе  се  следеће  конвенције:

Овај  приручник  садржи  упутства  за  употре�у  уређаја.

Неке  илустрације  приказане  у  овом  упутству  могу  садржати  модуле  и  додатну  опрему  која  није  
укључена  у  ваш  систем.  За  доступност  других  модула  и  додатне  опреме  или  додатне  опреме  
о�ратите  се  свом  продајном  представнику.

Пример:

�  Додирните  OK.

НАПОМЕНА  пружа  корисне  информације  као  што  су  додатна  о�јашњења,  савети  и  коментари.

ВАЖНО

Држите  ка�л  даље  од  топлоте,  уља,  оштрих  ивица  и  покретних  делова.  Одмах  замените  оштећене  
ка�лове.

ВАЖНО  означава  ситуацију  која,  ако  се  не  из�егне,  може  довести  до  оштећења  та�лета  или  возила.

Пример:

1

Нове  �атерије  достижу  пун  капацитет  након  отприлике  3  до  5  циклуса  пуњења  и  пражњења.
НАПОМЕНА

1.1.2.1  Напомене

1.1.2.2  Важно

1.1  Конвенције
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�  За  уградњу  депресора  педале  кочнице

Илустрације  које  се  односе  на  стезаљке  у  овом  упутству  заснивају  се  на  употре�и  стезаљки  за  о�руч.

Пошто  су  илустрације  коришћене  у  овом  упутству  примери,  стварни  екран  за  тестирање  може  се  
разликовати  за  свако  возило  које  се  тестира.  Пратите  наслове  менија  и  упутства  на  екрану  да  �исте  
направили  исправан  из�ор  опција.

Хиперлинкови  су  доступни  у  електронским  документима.  Плави  курзив  означава  хиперлинк  који  се  
може  иза�рати;  плави  подвучени  текст  означава  везу  ка  ве�-сајту  или  адреси  е-поште.

Илустрације  су  засноване  на  подразумеваним  подешавањима  у  Подешавањима  поравнања  точкова,  
а  подешавања  можете  променити  у  складу  са  вашим  потре�ама  и  стварним  ситуацијама.  За  детаље  
погледајте  Подешавања  поравнања  точкова .

Икона  стрелице  означава  поступак.

Пример:

Пошто  су  поступци  кали�рације  за  коришћење  стезаљки  за  фелне  и  стезаљки  за  гуме  у  основи  исти,  
поступци  за  коришћење  стезаљки  за  гуме  за  кали�рацију  нису  илустровани  у  овом  упутству.

2.  Снажно  притисните  и  подесите  систем  за  �рзо  отпуштање  да  �исте

2

куке  заглављене  у  седишту  да  �и  се  закључала  педала  кочнице.

1.  Уметните  педалу  кочнице  у  контактни  носач  педале  кочнице.

1.1.4  Илустрације

1.1.3  Хиперлинкови

1.1.5  Поступци
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2.2.1  Оквир  за  поравнање  точкова

2.1  Без�едносна  упутства  и  мере  предострожности

2.2  Опис  производа

2  Општи  увод

3

1.  Проверите  напајање  и  уверите  се  да  је  напон  напајања  ста�илан  и

и  коначно  извештавање,  уз  подршку  Аутелове  �азе  података  о  возилима  и  спецификација  произвођача  

оригиналне  опреме  (OE).

Рам  за  поравнање  точкова  IWA500  се  испоручује  у  равном  паковању,  са  четири  главне  компоненте  за  транспорт:  

постоље,  постоље,  пречка  и  држач  за  та�лет.  Пакет  такође  укључује  стандардну  додатну  опрему.  За  правилно  

склапање,  погледајте  упутства  у  кратком  водичу.

3.  Да  �исте  смањили  ризик  од  струјног  удара,  немојте  га  користити  на  кишовитом  или  влажном  тлу.

4.  Не  користите  или  складиштите  опрему  на  местима  са  јаким  димом,  прашином  и  маглом.

и  други  алати.  Неправилна  употре�а  може  проузроковати  повреде  и  скратити  век  трајања  рама.

6.  Из�егавајте  коришћење  оквира  за  поравнање  точкова  у  окружењима  са  јаким  ви�рацијама  или

други  алати.

7.  Прочитајте  и  пратите  сва  упозорења  и  налепнице  са  упозорењима  које  су  залепљене  на  оквир  за  поравнање  точкова.

правилно  уземљен.

Autel  IWA500  је  интелигентни  систем  за  поравнање  точкова  који  се  контролише  помоћу  та�лета.  Оптимизује  цео  

ток  рада,  укључујући  аутоматску  идентификацију  возила,  подешавање,  вођена  подешавања,

2.  Пажљиво  поставите  ка�л  тако  да  се  не  запетља  или  не  упетља.

8.  Молимо  вас  да  пратите  упутства  у  овом  упутству  да  �исте  користили  оквир  за  поравнање  точкова  и

јак  ветар,  јер  ће  неста�илност  оквира  довести  до  нетачних  резултата  мерења.

5.  Када  се  оквир  за  поравнање  точкова  помери  у  жељени  положај,  окрените  подесиве  ножице  у  смеру  казаљке  на  

сату  да  �исте  спречили  померање  оквира  за  поравнање  точкова.
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(Д  x  Ш  x  В)

AUTEL-CSCW500

�  За  завршетак  целог  простора  потре�на  је  површина  дужине  10  м  и  ширине  5  м

Распон  висине  пречке

Та�ела  2-1  Спецификације  оквира  за  поравнање  точкова

ОписСтавка

Модел

Тренутни

2671,60  x  1016,74  x  2406  mm  (105,18  x  40,03  x  94,72  inča)

260  W

100–264  V,  50/60  Hz

4

потре�но  за  постављање  оквира  за  поравнање  точкова.

Слика  2-1  Оквир  за  поравнање  точкова  AUTEL-CSCW500

�  Чиста  и  равна  површина  дужине  4  м/13,2  стопа  и  ширине  5,33  м/17,5  стопа  је

функција  поравнања  точкова.

Димензије  оквира

1456–2406  mm  (57,32–94,72  inča)Распон  висине  оквира

Напајање

Називна  снага

5  А  макс.

300–2200  mm  (11,81–86,61  in)

НАПОМЕНА
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2671,60  mm  (105,18  in)

Ставка

Притисните  га  да  �исте  спустили  пречку.

За  прикључивање  УСБ  ка�ла.

Та�ела  2-2  О�јашњења  сим�ола  на  оквиру  за  поравнање  точкова

Дужина  пречке

-10–50  ℃  (14  °F–122  °F)

-20–60  ℃  (-4  °F–140  °F)

МаксиАлајн  ИВА500

Температура  складиштења

Сим�ол Име

Притисните  га  да  �исте  подигли  пречку.

USB  интерфејс

3072*2048Пиксел  са  једном  камером

О�јашњење

ДОЛЕ

Опис

Бројеви  камера 5

HDMI  интерфејс

ГОРЕ

За  прикључивање  HDMI  ка�ла.

ХИТНО  ЗАУСТАВЉАЊЕ  Притисните  га  у  случају  нужде.

5

Компати�илан  та�лет

Радна  температура
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ИмеСим�ол

Знак  упозорења.

унутра.  Из�егавајте  контакт  са  очима

ОПРЕЗ

Заштитити  од  сунчеве  светлости.  Упозоравајући  знак.

Врућа  површина.  Из�егавајте

Заштитити  од  масти

Знак  упозорења.

изложеност.

6

Знак  упозорења.

О�јашњење

Инфрацрвени  уређај

Знак  упозорења.

контакт.

Знак  упозорења.

Крхко

Заштитити  од  воде

Знак  упозорења.
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носећи  темељ,  омогућавајући  лако  

померање  оквира  за  поравнање  

точкова  по  потре�и.

Та�ела  2-3  Компоненте  рама  за  поравнање  точкова

Стајати

Служи  као  штала  и

Састоји  се  од  три  дела:  левог

до  пречке.

Држач  за  та�лет

рука,  конектор  за  руку  и  десна  рука.  
Комплет  за  камеру  је  причвршћен

Илустрација  назива  компоненте
Опис

База

7

Подржава  држање  та�лета  током  
операција  поравнања  точкова.

Пречка

Подржава  инсталацију  пречке.

2.2.1.1  Компоненте  рама
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2.2.1.3  Контролна  дугмад

2.2.1.2  Подесиве  ножице

2.2.1.4  Комплет  за  камеру

Слика  2-3  Контролна  дугмад

Слика  2-2  Подесиве  ножице

Четири  подесиве  ножице  се  налазе  испод  оквира  за  поравнање  точкова.  Да  �исте  одржали  ста�илан  
оквир  и  спречили  померање,  окрените  подесиве  ножице  у  смеру  казаљке  на  сату.

Доступна  су  три  контролна  дугмета:  ЗАУСТАВЉАЊЕ  У  НУЖДИ,  ГОРЕ  и  ДОЛЕ.  Дугме  ЗАУСТАВЉАЊЕ  У  

НУЖДИ  зауставља  подизање  или  спуштање  пречке  у  хитним  случајевима;  дугме  ГОРЕ  подиже  пречку;  
дугме  ДОЛЕ  спушта  пречку.

1.  Дугме  за  хитно  заустављање

2.  Дугме  НАГОРЕ

3.  Дугме  НАДОЛЕ

8

Једна  десна  и  једна  лева  камера  су  инсталиране  на  пречки.  Комплет  камере  служи  као  неопходна  
компонента  приликом  о�ављања  функције  поравнања  точкова.
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НАПОМЕНА

Лева  јединица  камере,  са  две  камере,  користи  се  за  идентификацију  одређене  мете.

Слика  2-4  Десна  јединица  камере  АУТЕЛ-ЦСЦ0500/18

Десна  јединица  камере

Када  је  окренут  ка  предњој  страни  оквира  за  поравнање  точкова,  лева  јединица  камере  је  на  левој  страни,  а  

десна  јединица  камере  је  на  десној  страни.

Десна  јединица  камере,  са  три  камере,  користи  се  за  идентификацију  одређене  мете.

2.  Порт  за  напајање

�  Лева  јединица  камере

1.  УСБ  порт

Слика  2-5  Лева  јединица  камере  АУТЕЛ-ЦСЦ0500/18

2.  Прикључак  за  напајање

1.  УСБ  порт

9
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3.1  Стандардна  додатна  опрема

3  Увод  у  додатну  опрему

АУТЕЛ-ЦСЦ0500/19/РР

1  ком

Вијак  (M4  x10)

1  ком

АУТЕЛ-ЦСЦ0500/19/РФ

АУТЕЛ-ЦСЦ0500/19/ЛР

Депресор  педале  кочнице

1  ком

АУТЕЛ-ЦСЦ0500/27

АУТЕЛ-ЦСЦ0500/16/РФ

Н/Д

Клин  за  точкове

Н/Д

3  ком;  резервна

Та�ела  3-1  Стандардна  додатна  опрема  у  верзији  са  стезаљком  за  точак  (стезаљком  за  наплатак)

Модел

Н/Д

4  ком.

АУТЕЛ-ЦСЦ0500/16/ЛФ

Шестоугаони  Л-кључ  (2,5  мм)

Алат  за  постоље

Вијак  (M5  x  20)

Ка�л  за  напајање  12/24  V

КоличинаИме

1  ком

5  ком

4  ком.

Стезаљка  за  точак  (стезаљка  за  наплатак)

Циљ

АУТЕЛ-ЦСЦ0500/16/РР

Н/Д

Држач  волана

2  ком.

Н/Д

1  ком

АУТЕЛ-ЦСЦ0500/19/ЛФ

Н/Д

АУТЕЛ-ЦСЦ0500/16/ЛР

Ка�л  за  напајање  наизменичном  струјом

АУТЕЛ-ЦСЦ0500/26

10
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2  ком.

АУТЕЛ-ЦСЦ0500/17/РР

Име

Шестоугаони  Л-кључ  (4  мм)

МоделИме

АУТЕЛ-ЦСЦ0500/17/ЛФ

Н/Д

Алат  за  постоље

АУТЕЛ-ЦСЦ0500/26

АУТЕЛ-ЦСЦ0500/27

1  ком

Количина

Ка�л  за  напајање  12/24  V

АУТЕЛ-ЦСЦ0500/16/РФ

Ка�л  за  напајање  наизменичном  струјом

1  ком

1  ком

АУТЕЛ-ЦСЦ0500/16/ЛФ

Количина

1  ком

Та�ела  3-2  Стандардна  додатна  опрема  у  верзији  са  стезаљком  за  точак  (стезаљком  за  гуме)

Н/Д

Н/Д
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1  ком

АУТЕЛ-ЦСЦ0500/16/ЛР

Модел

1  ком

Вијак  (M5  x  20)

4  ком.
АУТЕЛ-ЦСЦ0500/17/ЛР

АУТЕЛ-ЦСЦ0500/16/РР

4  ком.

Поклопац  опреме

Стезаљка  за  точак  (стезаљка  за  гуме)

Н/Д

Н/Д

Депресор  педале  кочнице

АУТЕЛ-ЦСЦ0500/17/РФ

Циљ

Држач  волана

Клин  за  точкове

5  комН/Д
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1.  Прорез  за  фиксирајућу  осовину  —  за  уметање  фиксирајуће  осовине  мете.

Шестоугаони  Л-кључ  (2,5  мм)

1  ком

Стезаљка  за  точак  (стезаљка  за  наплатак)  AUTEL-CSC0500/19  се  инсталира  на  точак  возила  како  �и  се  осигурала  

одређена  мета  AUTEL-CSC0500/16  за  детекцију  помоћу  камере.

3  ком;  резервна

5.  Закопчавачи  —  за  причвршћивање  стеге  точка  (стеге  о�ода)  на  точак.

Шестоугаони  Л-кључ  (4  мм)

Модел

4.  Прорези  за  запињаче  —  за  уметање  запињача  у  одговарајуће  положаје  на  основу  точка

Н/Д

12

Н/Д

Н/Д

Име Количина

Вијак  (M4  x10)

2.  Завртањ  за  затезање  —  за  затезање  уметнуте  осовине  за  фиксирање  мете.

пречник.

Н/Д 1  ком

Поклопац  опреме

1  ком

3.  Ручица  за  закључавање  —  за  затезање  стезаљке  точка  (стезаљке  о�ода)  на  точку.

Слика  3-1  Стезаљка  за  точак  (стезаљка  за  наплатак)  AUTEL-CSC0500/19

3.1.1  Стезаљка  за  точак  (стезаљка  за  наплатак)
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3.  Отвор  за  затварач

�  Трећа  �рзина:  30-37  инча

�  Друга  �рзина:  24-32  инча

Комплет  садржи  четири  стеге  за  точкове  (стеге  за  гуме),  по  једну  за  сваку  одговарајућу  гуму  возила.  Свака  стега  

има  три  зупчаника  за  смештај  гума  различитих  пречника.  Применљиви  опсег  пречника  гума  за  сваки  зупчаник  

је  следећи:

�  Прва  �рзина:  19-27  инча

1.  Држите  ручку  за  подизање  (5)  и  притисните  контролно  дугме  (1)  на  отвору  за  затварач  (3).

2.  Група
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4.  Повуците  ручку

7.  Причвршћивање  отвора  осовине

2.  Уметните  одговарајући  затварач  у  отвор  за  затварач.

1.  Контролно  дугме

Слика  3-2  Стезаљка  за  точак  (стезаљка  за  гуме)  AUTEL-CSC0500/17

6.  Ручка  за  закључавање

8.  Дугме  за  закључавање

�  За  монтажу  стеге  за  точак  (стеге  за  гуме)

5.  Ручка  за  подизање

НАПОМЕНА  О�авезно  прво  инсталирајте  запињач  са  ручком  за  повлачење  и  инсталирајте  га  у  отвор  за  запињач  

нај�лижи  ручки  за  подизање,  а  затим  на  исти  начин  инсталирајте  друге  две  запињаче.

3.1.2  Стезаљка  за  точак  (стезаљка  за  гуме)
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3.  Уметните  клин  за  позиционирање  мете  у  одговарајући  отвор  за  монтажу  тако  да  се  мета  може  уметнути  

у  отвор  осовине  за  фиксирање  (7).

4.  Након  што  су  све  три  закопчане  копче  до�ро  постављене,  подесите  �рзину  према  гуми

Клапна  је  до�ро  постављена.

пречник.

�  За  постављање  стеге  за  точак  (стеге  за  гуму)  на  гуму

1.  Када  је  стезаљка  за  точак  (стезаљка  за  гуме)  састављена,  извадите  мету  која  одговара  стезаљци  за  гуме.

4.  Затегните  дугме  за  закључавање  након  што  је  мета  до�ро  уметнута.
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4.  Стезаљка  за  точак  (стезаљка  за  гуме)  са  метом  је  до�ро  постављена.

2.  Држите  ручку  за  подизање  (5)  и  отпустите  дугме  за  закључавање  (8).

закључајте  ручицу  за  закључавање  (6).

5.  Притисните  контролно  дугме  и  повуците  запиње  горе  или  доле  да  �исте  подесили  �рзину.

1.  Пре  него  што  поставите  стезну  стезу  за  точак  (стезну  стезу  за  гуму)  на  гуму,  уверите  се  да  је  циљ  до�ро  
постављен  и  да  је  зупчаник  подешен  према  пречнику  гуме.

3.  Када  је  затварач  потпуно  уметнут  у  отвор  за  затварач,  отпустите  контролно  дугме  —

6.  Када  чујете  „клик“,  то  указује  да  је  �рзина  успешно  подешена.
Затим  отпустите  контролно  дугме.

3.  Након  што  су  све  копче  чврсто  причвршћене  за  гуму,  отпустите  ручку  за  повлачење  и

�  Да  �исте  инсталирали  циљ

НАПОМЕНА  Стезаљка  точка  (стезаљка  за  гуму)  и  мета  тре�а  да  �уду  усклађени.  На  пример,  лева  задња  

мета  тре�а  да  �уде  инсталирана  на  стезаљку  левог  задњег  точка  (стезаљку  за  гуму).

2.  Држите  ручку  за  подизање  (5)  и  подигните  ручку  за  повлачење  (4)  да  �исте  поставили  стезаљку  за  
точак  (стезаљку  за  гуму)  на  одговарајућу  гуму.

НАПОМЕНА  Након  подешавања  �рзине,  када  се  не  приказује  �рој,  �ирач  је  у  првој  �рзини  и  можете  

само  повући  запињаче  ка  споља;  када  се  приказује  �рој  2,  �ирач  је  у  другој  �рзини;  када  се  приказује  

�рој  3,  �ирач  је  у  трећој  �рзини.  Уверите  се  да  су  три  запињаче  у  истој  �рзини.  Саставите  остале  три  

стеге  за  гуме  као  што  је  горе  описано.
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2.  Уметните  запињаче  у  одговарајуће  отворе  за  запињаче  у  складу  са  величином  точка  (одговара  
точковима  пречника  између  14"  и  23").

Слика  3-3  Циљ  АУТЕЛ-ЦСЦ0500/16

Постоје  четири  мете.  Предње  мете  се  у�ацују  у  стегу  левог  предњег  точка  и  стегу  десног  предњег  
точка,  а  задње  мете  се  у�ацују  у  стегу  левог  задњег  точка  и  стегу  десног  задњег  точка.  Сва  четири  
мете  се  користе  за  прецизно  очитавање  параметара  поравнања  точкова.

�  За  постављање  стеге  за  точак  (стеге  за  о�од)  и  мете  на  точак

4.  Подесите  према  потре�и,  а  затим  затегните  дугме  за  закључавање  како  �исте  чврсто  
поставили  стезач  точка  (стезач  о�ода)  на  точак.

3.  Отпустите  дугме  за  закључавање  (3)  да  �исте  поставили  стезач  точка  (стезач  о�ода)  на  точак.

1.  Уклоните  поклопце  са  закопчавача  стезаљке  о�ода.

НАПОМЕНА  Стезаљка  точка  (стезаљка  о�ода)  и  мета  тре�а  да  �уду  усклађени.  На  пример,  лева  задња  

мета  тре�а  да  �уде  инсталирана  на  левој  задњој  стези  точка  (стези  о�ода).
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5.  Отпустите  затезни  вијак  (2)  и  уметните  осовину  за  фиксирање  мете  у  отвор  за  осовину  за  
фиксирање  (1)  са  клином  за  позиционирање  мете  уметнутим  у  одговарајући  отвор  за  
монтажу.  Затегните  затезни  вијак  након  што  је  мета  до�ро  постављена.

3.1.3  Циљ
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3.1.4  Притисак  педале  кочнице

3.1.5  Алат  за  постоље  држача  волана

�  За  уградњу  депресора  педале  кочнице

1.  Кука

Депресор  педале  кочнице  помаже  у  притискању  педале  кочнице.

Слика  3-4  Депресатор  педале  кочнице  АУТЕЛ-ЦСЦ0500/26

1.  Уметните  педалу  кочнице  у  контактни  носач  педале  кочнице.

3.  Контактна  подупирач  педале  кочнице

2.  Систем  за  �рзо  отпуштање

Алат  за  држач  волана  користи  се  за  фиксирање  положаја  волана  и  поравнавање  возила.

Слика  3-5  Алат  за  постоље  држача  волана  AUTEL-CSC0500/27
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куке  заглављене  у  седишту  да  �и  се  закључала  педала  кочнице.

2.  Снажно  притисните  и  подесите  систем  за  �рзо  отпуштање  да  �исте
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1.  Поставите  алат  за  држач  волана  на  седиште.

откотрљавајући  се.

1.  Кука

2.  Отпустите  дугме  за  закључавање.

3.  Подесите  систем  за  �рзо  отпуштање  тако  да  куке  додирују

4.  Затегните  дугме  за  закључавање  да  �исте  га  фиксирали.

1.  Паркирајте  возило  на  равном  месту.

волан  да  �и  се  ограничило  окретање  волана.

Слика  3-6  Клин  за  точкове
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3.  Систем  за  �рзо  отпуштање

2.  Дугме  за  закључавање

3.  Чувајте  даље  од  употре�е.

�  За  уградњу  алата  за  постоље  држача  волана

Слика  3-7  Постављање  клина  за  точак

�  Постављање  клина  за  точкове

2.  Утисните  клин  за  точак  у  точак  као  што  је  приказано  да  �исте  спречили  да  се  точак

Клин  за  точкове  се  поставља  иза  точка  како  �и  се  спречило  откотрљавање  возила.

3.1.6  Клин  за  точкове
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Кали�рациона  трака

Модел

Слика  3-8  Спољни  ка�л  за  напајање  12  V/24  V

Спољни  ка�л  за  напајање  од  12  V/24  V  је  причвршћен  за  ручку.  Прикључите  један  крај  ка�ла  у  DC  
излазни  порт  на  оквиру  за  поравнање  точкова,  прикључите  улазни  ка�л  од  12  V  у  улазни  порт  за  
напајање  Autel  та�лета  или  Autel  NV  кали�ратора  да  �исте  пунили  уређаје  преко  оквира.

Та�ела  3-3  Потре�на  додатна  опрема

АУТЕЛ-ЦСЦ0500/10

АУТЕЛ-ЦСЦ0500/12

Име

МаксиАлајн  ИВА500  та�лет Н/Д

Кали�рациона  шипка,  са  високом  прецизношћу  мерења,  је  професионални  алат  за  поравнање  
точкова.  Приликом  кали�рације  поравнача,  провере  тачности  или  кали�рације  стезаљке  точка,  
потре�на  је  кали�рациона  шипка.
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Слика  3-9  Кали�рациона  трака

3.2.1  Кали�рациона  трака

3.1.7  Спољни  ка�л  за  напајање  12  V/24  V

3.2  Потре�на  додатна  опрема  (није  укључена)
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3.2.2  МаксиАлајн  ИВА500

�  Да  �исте  инсталирали  стезаљку  за  точак  (стезаљку  за  гуме)  на  кали�рациону  шипку

Повежите  та�лет  са  оквиром  за  поравнање  точкова  путем  IWA500  Wi-Fi  мреже  да  �исте  успоставили  
комуникацију.

�  Да  �исте  инсталирали  стезаљку  за  точак  (стезаљку  за  о�од)  на  кали�рациону  шипку

2.  Уметните  запињаче  у  одговарајуће  прорезе  за  запињаче  према  величини  кали�рационе  шипке.

4.  Подесите  по  потре�и,  а  затим  затегните  дугме  за  закључавање  да  �исте  �ез�едно  инсталирали
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1.  Држите  ручку  за  подизање  и  подигните  ручку  за  повлачење  стезаљке  за  гуме  да  �исте  поставили  запињаче

Слика  3-10  MaxiAlign  IWA500  та�лет

3.  Отпустите  дугме  за  закључавање  стезаљке  точка  (стезаљке  о�ода)  да  �исте  је  поставили  на

1.  Уклоните  поклопце  са  закопчавача  стезаљке  точка  (стезаљке  о�ода).

стезаљка  точка  (стезаљка  о�ода)  на  кали�рационој  шипки.

кали�рациона  трака.

Пре  повезивања  оквира  за  поравнање  точкова,  проверите  подешавања  земље/региона  у

2.  Када  је  стезаљка  за  точак  (стезаљка  за  гуму)  до�ро  постављена  на  кали�рациону  шипку,  окрените  

ручицу  за  закључавање  да  �исте  �ез�едно  закључали  стезаљку  за  точак  (стезаљку  за  гуму)  на  
кали�рационој  шипки.

Оквир  за  поравнање  точкова  IWA500  потре�но  је  користити  са  MaxiAlign  IWA500  та�летом,  а  функцију  поравнања  

точкова  можете  извршити  само  када  је  оквир  за  поравнање  точкова  IWA500  повезан  са  MaxiAlign  IWA500  та�летом.

�  Прикључак  оквира  за  поравнање  точкова

у  прорезе  на  кали�рационој  шипки.

Андроид  систем  на  та�лету.

НАПОМЕНА
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Слика  3-11  Повезивање  IWA500  преко  Wi-Fi  мреже  1

1.  Укључите  та�лет.  Додирните  апликацију  Подешавања  у  менију  Задаци.

�  Да  �исте  повезали  та�лет  са  оквиром  за  поравнање  точкова

2.  Додирните  Подешавања  поравнања  точкова  у  левој  колони.

Слика  3-12  Повежите  IWA500  преко  Wi-Fi  мреже  2

4.  Додирните  прекидач  за  Wi-Fi  да  �исте  омогућили  Wi-Fi  за  поравнање  точкова.  Та�лет  ће  тражити  
доступне  јединице.  Wi-Fi  назив  рама  ће  �ити  „ADAS“,  са  додатком  серијског  �роја.  Додирните  

одговарајућу  јединицу  да  �исте  се  повезали.  Када  се  веза  успостави,  статус  везе  гласи  
„Повезано“.

3.  Иза�ерите  Спој  оквира  за  поравнање  точкова  да  �исте  ушли  на  екран.
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3.  Додирните  Конфигурација  мреже  (уверите  се  да  је  IWA500  Wi-Fi  повезан,  иначе  се  неће  активирати).

Након  што  је  та�лет  повезан  са  IWA500  Wi-Fi  мрежом,  повежите  га  са  Wi-Fi  мрежом  доступном  интернету  

помоћу  следећих  подешавања.

Повезивање  та�лета  са  рамом  за  поравнање  точкова  може  потрајати  и  до  30  секунди.  Молимо  вас  да  

стрпљиво  сачекате.

НАПОМЕНА

�  Конфигурација  мреже

1.  Додирните  апликацију  Подешавања  у  менију  Задаци.

2.  Додирните  Подешавања  поравнања  точкова  у  левој  колони.

�  Да  �исте  повезали  та�лет  са  интернетом,  приступачни  Wi-Fi

Слика  3-13  Повезивање  са  интернетом  Приступачна  Wi-Fi  мрежа  1
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5.  Додирните  Повежи  се  да  �исте  се  повезали  са  иза�раном  Wi-Fi  мрежом.  Након  успешног  

повезивања,  појавиће  се  порука  потврде.

4.  Додирните  падајући  мени  са  десне  стране  оквира  за  приказ  имена  Wi-Fi  мреже  да  �исте  иза�рали  
Wi-Fi  мрежу,  а  затим  унесите  лозинку  за  Wi-Fi.

Слика  3-14  Повезивање  са  интернетом  Приступачна  Wi-Fi  мрежа  2
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Слика  3-15  Повезивање  са  интернетом  Приступачна  Wi-Fi  мрежа  3
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�  Успостављање  комуникације  са  возилом

23

�  Да  �и  се  успоставила  правилна  комуникација  између  возила  и  та�лета

Пре  него  што  се  изврши  функција  поравнања  точкова,  потре�но  је  успоставити  исправну  комуникацију  
између  возила  и  IWA500  та�лета.

1.  Повежите  VCI  уређај  са  DLC-ом  возила  ради  комуникације  и  напајања

3.  Када  се  горе  наведени  кораци  заврше,  проверите  дугме  за  VCI  навигацију  у  доњој  траци  на  екрану.  

Ако  се  зелена  икона  BT  или  USB  прикаже  у  доњем  десном  углу,  та�лет  је  спреман  за  о�ављање  

функције  поравнања  точкова.

2.  Повежите  VCI  уређај  са  та�летом  путем  Bluetooth  упаривања  или  USB  везе.

извор.
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Подешавања  поравнања  точкова4

Слика  4-1  Екран  менија  задатка  IWA500

Подешавања  поравнања  точкова  у  левој  колони  да  �исте  приступили  функцији.

Пре  поравнања  точкова,  унапред  извршите  потре�на  подешавања  како  �исте  осигурали  несметано  
извршавање  функције  поравнања  точкова.

Укључите  та�лет  IWA500.  Додирните  апликацију  Подешавања  у  менију  Задаци.  Затим  додирните

24

Слика  4-2  Екран  за  подешавања  поравнања  точкова
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4.1.1  Подешавања  јединице

4.1  Уо�ичајена  подешавања

25

Слика  4-3  Екран  са  уо�ичајеним  подешавањима

Уо�ичајена  подешавања  укључују  подешавања  јединица,  подешавање  графичког  приказа  резултата,  из�ор  

типа  стезаљке,  повезивање  алата  за  мерење  газећег  слоја,  из�ор  уређаја  за  мерење  притиска  у  гумама,  

из�ор  алата  за  мерење  висине,  алат  за  мерење  нивоа  шасије  Мерцедеса  и  подешавање  звучног  сигнала.

У  подешавањима  јединица  можете  променити  формат  приказа  и  јединицу  стандардних  вредности  и  
измерених  вредности.

Слика  4-4  Екран  за  подешавања  јединице
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НАПОМЕНА  Стезаљка  о�ода  је  подразумевано  иза�рана.

Слика  4-5  Екран  за  подешавање  графичког  приказа  резултата

Ово  подешавање  вам  омогућава  да  промените  распоред  измерених  резултата  у  функцији  поравнања  
точкова.

Иза�ерите  тип  стезаљке  за  компензацију  (стезаљка  за  фелну  или  стезаљка  за  гуме)  и  та�лет  ће  вас  
водити  кроз  одговарајућу  операцију  поравнања  точкова.

26

4.1.3  Иза�ерите  тип  стезаљке

4.1.2  Подешавање  графичког  приказа  резултата
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2.  Додирните  дугме  УКЉУЧЕНО/ИСКЉУЧЕНО  са  десне  стране  екрана  да  �исте  претражили  доступне  уређаје.

Ово  подешавање  вам  омогућава  да  повежете  ТБЕ  уређај  за  мерење  газећег  слоја.

Слика  4-6  Иза�ерите  тип  стезаљке

�  За  повезивање  MaxiTPMS  TBE  уређаја

Слика  4-7  Екран  алата  за  мерење  газећег  слоја

3.  Пратите  упутства  на  екрану  да  �исте  повезали  TBE  уређај  и  дијагностички  алат  на  исту  Wi-Fi  мрежу.

1.  Додирните  Уо�ичајена  подешавања  и  иза�ерите  Повежи  алат  за  мерење  газећег  слоја.
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4.1.4  Повежите  алат  за  мерење  газећег  слоја
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4.  Након  што  се  уређај  ITS600  и  та�лет  повежу  на  исту  Wi-Fi  мрежу,  додирните  уређај  који  вам  је  потре�ан  

на  листи  доступних  уређаја  да  �исте  се  повезали.  Када  се  уређај  ITS600  повеже,  статус  везе  се  

приказује  као  „Упарено“.

1.  Додирните  Уо�ичајена  подешавања,  а  затим  додирните  Иза�ерите  уређај  за  мерење  притиска  у  гумама.

Ово  подешавање  вам  омогућава  да  повежете  ITS600  уређај  за  мерење  притиска  у  гумама.

4.  Након  што  се  TBE  уређај  и  та�лет  повежу  на  исту  Wi-Fi  мрежу,  додирните  уређај  који  вам  је  потре�ан  на  

листи  доступних  уређаја  да  �исте  се  повезали.  Када  се  MaxiTPMS  TBE  уређај  повеже,  статус  везе  се  

приказује  као  „Упарено“.

�  Да  �исте  повезали  ITS600  уређај

2.  Додирните  дугме  УКЉУЧЕНО/ИСКЉУЧЕНО  са  десне  стране  екрана  да  �исте  претражили  доступне  уређаје.

3.  Пратите  упутства  на  екрану  да  �исте  повезали  ITS600  уређај  и  дијагностички  алат  на  исту  Wi-Fi  мрежу.

Слика  4-8  Екран  за  повезивање  уређаја  за  мерење  притиска  у  гумама
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Овај  одељак  вам  омогућава  да  иза�ерете  алатку  за  мерење  висине  вожње  (мерну  траку  или  циљну  висину  вожње).  

Из�ором  „Мерна  трака“  потре�но  је  ручно  мерење  и  унос  вредности  према  упутствима;  из�ором  „Циљна  висина  

вожње“  омогућава  се  аутоматско  подешавање  пречке,  детекција  циља  и  израчунавање  и  приказ  висине  вожње.  

За  детаље  погледајте  Мерење  висине  вожње.

4.1.6  Иза�ерите  алат  за  мерење  висине

4.1.5  Иза�ерите  уређај  за  мерење  притиска  у  гумама
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Возила  марке  Мерцедес  морају  користити  посе�ан  алат  за  мерење  висине  возила.  Уколико  се  то  не  уради

НАПОМЕНА  Метарска  трака  је  подразумевано  иза�рана.

Слика  4-9  Екран  за  из�ор  алата  за  мерење  висине

Слика  4-10  Екран  за  ода�ир  алата  за  мерење  шасије  Benz-а

Ако  ручни  инклинометар  даје  нетачна  мерења  након  пада,  додирните  Кали�рација  ручног  инклинометара  
да  �исте  га  поново  кали�рисали.

Мерење  висине  возила  неће  резултирати  доступном  вредношћу  спецификације.  Можете  ода�рати  ручни  

инклинометар  Autel  или  друге  алате  за  мерење  висине  возила.

4.1.7  Мерцедесов  алат  за  мерење  нивоа  шасије
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2.  Окрените  ручни  инклинометар  за  180°.

1.  Поставите  ручни  инклинометар  на  равну  и  хоризонталну  површину.

�  За  извођење  кали�рације  ручног  инклинометра

Слика  4-11  Извршите  кали�рацију  ручног  инклинометра  1

Слика  4-12  Извршите  кали�рацију  ручног  инклинометра  2

3.  Окрените  ручни  инклинометар  за  180°.
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4.  Окрените  ручни  инклинометар  за  180°.  Кали�рација  је  тада  завршена.

Слика  4-13  Извршите  кали�рацију  ручног  инклинометра  3

Слика  4-14  Извршите  кали�рацију  ручног  инклинометра  4
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4.3  Конфигурација  мреже

4.2  Прикључак  оквира  за  поравнање  точкова

4.4  Ажурирање

4.1.8  Подешавање  звучног  сигнала

Конфигурација  мреже  је  о�рађена  у  претходном  одељку.  За  детаље  погледајте  Конфигурација  мреже.

Метод  повезивања  оквира  за  поравнање  точкова  је  о�рађен  у  претходном  одељку.  За  детаље  погледајте  

Повезивање  оквира  за  поравнање  точкова.

Ово  подешавање  вам  омогућава  да  омогућите  или  не  омогућите  звучни  сигнал  приликом  извођења  

компензације  котрљања,  компензације  подизања  и  мерења  Caster/SAI.

Слика  4-15  Екран  за  подешавање  звучног  сигнала
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Након  што  је  оквир  за  поравнање  точкова  повезан  и  мрежа  конфигурисана,  додирните  Ажурирај  из  

подешавања  поравнања  точкова  да  �исте  ажурирали  оквир.
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Слика  4-17  Екран  за  одржавање  и  сервисирање

Слика  4-16  Екран  за  ажурирање

Овај  одељак  покрива  кали�рацију  и  инспекцију,  извештај  о  кали�рацији,  интервал  провере  
тачности  и  интервал  чишћења  мете.

Уверите  се  да  је  оквир  за  поравнање  точкова  повезан  на  Wi-Fi;  у  супротном,  функција  одржавања  и  
сервисирања  не  може  �ити  активирана.

33

НАПОМЕНА

4.5  Одржавање  и  сервис
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1.  Додирните  Одржавање  и  сервис,  а  затим  иза�ерите  Кали�рација  и  инспекција  >

Поравнавач  је  потре�но  кали�рисати  када:

За  кали�рацију  поравнача,  кали�рацију  стезаљке  точка  и  проверу  тачности  поравнача,  потре�на  је  
кали�рациона  шипка  (AUTEL-CSC0500/10;  AUTEL-CSC0500/12).

НАПОМЕНА

За  куповину  контактирајте  локалног  продавца  или  произвођача.

2.  Провера  тачности  није  успела.

�  За  кали�рацију  поравнавача

1.  Камера  је  растављена.

Кали�рација  поравнавача.

Поставите  циљне  тачке  предњих  точкова  на  кали�рациону  шипку,  поравнајте  лоцијски  клин  
са  лоцирајућом  рупом  и  затегните  навртку.

3.  Додирните  Даље  и  висина  попречне  траке  ће  се  аутоматски  подесити  и  потражите  циљ.  Затим  
пратите  водич  на  екрану  да  �исте  померили  кали�рациону  траку  тако  да  вредности  
„Померај“,  „L-Удаљеност“  и  „Разлика  у  удаљености“  �уду  приказане  зеленом  �ојом.
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Слика  4-18  Припрема  за  кали�рацију  поравнавача

2.  Поставите  кали�рациону  шипку  око  2,2  м  испред  оквира  за  поравнање  точкова.

4.5.1  Кали�рација  и  инспекција

4.5.1.1  Кали�рација  поравнавача
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4.  Додирните  Даље  да  �исте  ушли  на  следећи  екран.  Ротирајте  кали�рациону  траку  према  
упутствима  на  екрану  да  �исте  прикупили  податке.  Када  стрелице  и  назначене  слике  
�локова  постану  зелене,  престаните  да  ротирате  попречну  траку.

Слика  4-19  Кали�рација  поравнача  1

Слика  4-20  Кали�рација  поравнавача  2
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Слика  4-22  Кали�рација  2

Слика  4-21  Кали�рација  1

5.  Затим  поставите  кали�рациону  шипку  око  3,8  м  испред  оквира  за  поравнање  точкова  и  
извршите  кораке  кали�рације  као  што  је  приказано  у  водичима  на  екрану  да  �исте  
прикупили  одговарајуће  податке.

36
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Слика  4-24  Кали�рација  4

6.  Након  што  се  прикупе  подаци  о  циљевима  предњих  точкова,  уклоните  циљеве  са  кали�рационе  

траке  и  поставите  циљеве  задњих  точкова  на  кали�рациону  траку.

Слика  4-23  Кали�рација  3

Завршите  кораке  кали�рације  као  што  је  приказано  у  водичима  на  екрану.

7.  Након  што  се  прикупе  подаци  са  четири  циља,  екран  са  резултатима  кали�рације  ће  показати  
успешну  кали�рацију;  док  ће  се  приказати ,  што  показује  да  је  кали�рација  неуспешна.  

кали�рација  захтева  поновну  кали�рацију.
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4.5.1.2  Кали�рација  циља  стезаљке  точка

�  Кали�рирати  стезаљку  точка  (стезаљку  о�ода)  и  циљ  помоћу  кали�рационе  траке

НАПОМЕНА

Слика  4-25  Екран  са  резултатима  кали�рације

Када  се  одговарајућа  стезаљка  точка  (стезаљка  за  наплатак/стезаљка  за  гуму)  или  мета  замени,  

новосклопљену  стезаљку  точка  (стезаљку  за  наплатак/стезаљку  за  гуму)  или  мету  је  потре�но  поново  
кали�рисати.

1.  Додирните  Одржавање  и  сервис,  а  затим  иза�ерите  Кали�рација  и  преглед  >  Кали�рација  циља  стезаљке  

точка.

1.  Користите  кали�рациону  траку

Илустрације  које  се  односе  на  стезаљке  у  овом  упутству  заснивају  се  на  употре�и  стезаљки  за  о�руч.

Слика  4-26  Иза�ерите  метод  кали�рације
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2.  Иза�ерите  кали�рацију  циља  стезаљке  точка  —  са  кали�рационом  траком.
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стезаљку)  и  десну  задњу  мету  на  кали�рационој  шипки,  поравнајте  клин  за  лоцирање  са  
отвором  за  лоцирање  и  затегните  навртку.

Слика  4-27  Иза�ерите  циљ  за  кали�рацију

3.  Затим  иза�ерите  мету  коју  тре�а  кали�рисати.  Мета  за  десни  задњи  точак  (правилно  
постављена  на  стезаљку  десног  задњег  о�ода)  се  користи  за  илустрацију.

4.  Та�лет  ће  аутоматски  приказати  припреме  за  кали�рацију.  Пратите  водиче  на  екрану  да  �исте  
померили  кали�рациону  траку  на  положај  око  2,2  м  директно  испред  оквира  за  поравнање  
точкова.  Затим  инсталирајте  стезаљку  десног  задњег  точка  (фелну

Слика  4-28  Припрема  за  кали�рацију  (користите  кали�рациону  траку)
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5.  Додирните  Даље  када  се  растојање  подеси  на  жељени  опсег,  а  та�лет  ће  назначити  да  је  
спреман  за  наредне  операције.
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Слика  4-30  Покретање  кали�рације  (користите  кали�рациону  траку)  2

6.  Додирните  Даље  да  �исте  наставили.  Пратите  упутства  на  екрану  да  �исте  ротирали  кали�рациону  траку  тако

Слика  4-29  Покретање  кали�рације  (користите  кали�рациону  траку)  1

да  су  мете  у  положају  за  сакупљање.

7.  Када  стрелице  и  назначене  слике  �локова  постану  зелене,  престаните  да  ротирате  попречну  траку  и  

та�лет  ће  аутоматски  почети  да  прикупља  податке.
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Слика  4-32  Екран  са  резултатима  кали�рације

указује

Слика  4-31  Покретање  кали�рације  (користите  кали�рациону  траку)  3

8.  Након  прикупљања  података,  приказаће  се  екран  са  резултатима  кали�рације.

�  Кали�рирати  стезаљку  точка  (стезаљку  о�ода)  и  циљати  помоћу  возила

2.  Користите  возило

успешну  кали�рацију  и  можете  додирнути  ESC  да  �исте  изашли  из  функције;  док  означава  

неуспешну  кали�рацију  и  можете  додирнути  Recalibrate  да  �исте  поново  кали�рисали.

2.  Иза�ерите  кали�рацију  циља  стезаљке  точка  —  са  возилом.  Погледајте  слику  4-26
Иза�ерите  Метод  кали�рације  за  детаље.

Слика  4-27  Иза�ерите  циљ  за  кали�рацију  за  детаље.
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3.  Затим  иза�ерите  мету  коју  тре�а  кали�рисати.  Мета  за  десни  предњи  точак  (правилно  постављена  на  

стезаљку  десног  предњег  о�ода)  се  користи  за  илустрацију.  Погледајте

1.  Додирните  Одржавање  и  сервис,  а  затим  иза�ерите  Кали�рација  и  преглед  >  Кали�рација  циља  

стезаљке  точка.
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5.  Додирните  Даље  да  �исте  наставили.  Пратите  упутства  на  екрану  да  �исте  поставили  поравнање  точкова

4.  Као  што  је  приказано  у  водичима  на  екрану,  довезите  возило  до  дизалице,  окрените  управљач  напред,  

�локирајте  алат  за  држач  волана,  ставите  мењач  у  неутралан  положај  и  отпустите  ручну  кочницу.  

Затим  поставите  стезаљку  предњег  десног  точка  на  десни  предњи  точак  и  подигните  предњу  осовину.

Слика  4-33  Припрема  за  кали�рацију  (користите  возило)  1

Слика  4-34  Припрема  за  кали�рацију  (користите  возило)  2

6.  Додирните  Даље  када  се  растојање  подеси  на  жељени  опсег,  а  та�лет  ће  назначити  да  је  спреман  за  

наредне  операције.

Поставите  оквир  на  око  2,2  м  од  центра  предњег  точка  и  уверите  се  да  су  центри  оквира  и  возила  

поравнати.  Затим  притисните  дугмад  НАГОРЕ  и  НАДОЛЕ  на  задњој  страни  оквира  да  �исте  подесили  

висину  попречне  траке  тако  да  попречна  трака  �уде  при�лижно  на  истој  висини  као  и  центар  

предњег  точка.
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7.  Окрените  точак  као  што  је  приказано  у  водичима  на  екрану.

Слика  4-35  Покретање  кали�рације  (користите  возило)  2

Слика  4-36  Покретање  кали�рације  (користите  возило)  1
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точак,  а  та�лет  ће  аутоматски  почети  да  прикупља  податке.
8.  Када  стрелице  и  назначене  слике  �локова  постану  зелене,  престаните  да  окрећете
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Софтвер  пружа  три  врсте  метода  провере  тачности:  Провера  тачности  поравнавача  помоћу  кали�рационе  
шипке,  Провера  тачности  поравнавача  помоћу  возила  и  Брза  провера  тачности.

Слика  4-38  Екран  са  резултатима  кали�рације  (користите  возило)

9.  Након  прикупљања  података,  приказаће  се  екран  са  резултатима  кали�рације.

Слика  4-37  Покретање  кали�рације  (користите  возило)  2

означава  

успешну  кали�рацију  и  можете  додирнути  ESC  да  �исте  изашли  из  функције;  док  означава  

неуспешну  кали�рацију  и  можете  додирнути  Recalibrate  да  �исте  поново  кали�рисали.

Провера  тачности  поравнавача  се  препоручује  када:

1.  Поравнавач  је  претрпео  судар  високог  интензитета.

2.  Провера  тачности  није  о�ављена  дуже  од  шест  месеци.
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4.5.1.3  Провера  тачности  поравнавача
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1.  Додирните  Одржавање  и  сервис,  а  затим  иза�ерите  Кали�рација  и  инспекција  >

Провера  тачности  може  се  извршити  помоћу  кали�рационе  шипке,  што  омогућава  прецизну  и  поуздану  проверу  

укупне  тачности  система  мерења  (који  се  састоји  од  камера,  стезаљки  за  о�од  и  мета).

1.  Користите  кали�рациону  траку

�  Да  �исте  извршили  проверу  тачности  помоћу  кали�рационе  шипке

2.  Иза�ерите  Провера  тачности  –  помоћу  кали�рационе  траке.

3.  Према  упутствима  на  екрану,  померите  кали�рациону  шипку  на  положај  од  око  2,2  м  директно  испред  

оквира  за  поравнање  точкова.  Инсталирајте  стезаљке  предњих  точка  (стезаљке  за  наплатак)  и  мете  на  

кали�рациону  шипку,  поравнајте  клин  за  лоцирање  са  отвором  за  лоцирање  и  затегните  навртку.

Провера  тачности  поравнавача.

4.  Додирните  Даље.  Висина  попречне  траке  ће  се  аутоматски  подесити  и  систем  ће  прећи  на  следећи  екран.  

Као  што  је  приказано  у  водичу  за  екран,  померите  кали�рациону  траку  тако  да  вредности  „Померај“,  „L-

Удаљеност“  и  „Разлика  у  удаљености“  �уду  приказане  зеленом  �ојом.
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Слика  4-39  Провера  тачности  (користите  кали�рациону  траку)  1
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5.  Затим  додирните  Даље  да  �исте  ушли  на  следећи  екран.  Ротирајте  кали�рациону  траку  према  
упутствима  на  екрану  да  �исте  прикупили  податке.  Када  стрелице  и  назначене  слике  �локова  

постану  зелене,  престаните  да  ротирате  кали�рациону  траку.

Слика  4-40  Провера  тачности  (користите  кали�рациону  траку)  2

Слика  4-41  Провера  тачности  (користите  кали�рациону  траку)  3
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6.  Затим  поставите  кали�рациону  шипку  око  5,4  м  испред  оквира  за  поравнање  точкова  и  
извршите  кораке  кали�рације  као  што  је  приказано  у  водичима  на  екрану  да  �исте  
прикупили  одговарајуће  податке.

Слика  4-42  Провера  тачности  (користите  кали�рациону  траку)  4

Слика  4-43  Провера  тачности  (користите  кали�рациону  траку)  5
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�  Да  се  изврши  провера  тачности  са  возилом

успешну  кали�рацију  и  можете  додирнути  ESC  да  �исте  изашли  из  функције;  док  
означава  неуспешну  кали�рацију  и  можете  додирнути  Recheck  да  �исте  поново  кали�рисали.

указује

Слика  4-44  Провера  тачности  (користите  кали�рациону  траку)  6

7.  Након  прикупљања  података,  приказаће  се  екран  са  резултатима  кали�рације.

2.  Користите  возило

Слика  4-45  Екран  са  резултатима  провере  тачности

Провера  тачности  може  се  извршити  помоћу  возила,  што  омогућава  проверу  укупне  тачности  система  
мерења  (који  се  састоји  од  камера,  стезаљки  за  фелне  и  циљева)  �ез  употре�е  кали�рационе  шипке.  
Пошто  на  тачност  инспекције  утиче  стање  возила,  препоручује  се  да  се  за  ову  проверу  користи  до�ро  
одржавано  спортско  возило.

1.  Додирните  Одржавање  и  сервис,  а  затим  иза�ерите  Кали�рација  и  инспекција  >

2.  Иза�ерите  Провера  тачности  —  са  возилом.
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Провера  тачности  поравнавача.
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Слика  4-46  Припрема  возила

3.  Пратите  упутства  на  екрану  да  �исте  подесили  возило  у  жељени  статус.

4.  Додирните  Даље  и  пратите  водиче  приказане  на  екрану  да  �исте  поставили  оквир  за  
поравнање  точкова  и  правилно  инсталирали  стеге  за  точкове  (стеге  за  фелне)  и  
циљали  на  точкове.

Слика  4-47  Позиционирање  помоћног  алата  1
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5.  Затим  додирните  Даље,  пречка  ће  се  аутоматски  подесити,  потражиће  се  циљ,  а  та�лет  ће  ући  у  

следећи  екран.  Пратите  водич  на  екрану  да  �исте  померили  клин  задњег  точка  уназад  за  око  30  

цм  и  гурните  возило  уназад,  тако  да  се  вредности  прикажу  зелено.  Када  се  стрелице  и  назначене  

слике  �локова  прикажу  зелено,  престаните  да  гурате  возило  и  сачекајте  да  та�лет  уђе  у  следећи  

екран.

Слика  4-48  Позиционирање  помоћног  алата  2

Слика  4-49  Компензација  котрљања  точкова  1
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Слика  4-51  Компензација  котрљања  точкова  3

Слика  4-50  Компензација  котрљања  точкова  2

6.  Затим  гурајте  возило  напред.  Када  се  стрелице  и  назначене  слике  �локова  прикажу  зелено,  престаните  

да  гурате  возило  и  сачекајте  да  та�лет  пређе  на  следећи  екран.
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8.  Након  завршетка  операције,  приказаће  се  екран  са  резултатима  кали�рације.

Слика  4-52  Компензација  котрљања  точкова  4

указује  на  успешну  кали�рацију;  док

Брза  провера  тачности  се  подразумевано  врши  аутоматски  сваких  шест  месеци.  Интервал  провере  
тачности  може  се  изменити  у  подешавањима  софтвера  за  поравнање  точкова.

�  За  �рзу  проверу  тачности

2.  Иза�ерите  Брза  провера  тачности.

Брза  провера  тачности  може  открити  грешке  у  систему  мерења  који  се  састоји  од  камера  и  мета,  али  не  
покрива  стезаљке  точкова.

3.  Брза  провера  тачности

3.  Пратите  упутства  на  екрану  да  �исте  подесили  возило  у  жељени  статус.

Пратите  упутства  на  екрану  да  �исте  довршили  процедуре.
7.  Поставите  оквир  за  поравнање  точкова  директно  иза  задњег  дела  возила  и

указује  на  неуспешну  кали�рацију  која

захтева  рекали�рацију.

1.  Додирните  Одржавање  и  сервис,  а  затим  иза�ерите  Кали�рација  и  инспекција  >

Провера  тачности  поравнавача.
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4.  Додирните  Даље  и  пратите  водиче  приказане  на  екрану  да  �исте  поставили  оквир  за  
поравнање  точкова  и  правилно  инсталирали  стеге  за  точкове  (стеге  за  фелне)  и  
циљали  на  точкове.

Слика  4-53  Припрема  возила

Слика  4-54  Позиционирање  помоћног  алата  1
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Слика  4-56  Брза  провера  тачности

5.  Додирните  дугме  Даље ,  висина  попречне  траке  ће  се  аутоматски  подесити  и

Слика  4-55  Позиционирање  помоћног  алата  2

потражите  циљ  и  ући  ћете  у  следећи  екран.

6.  Резултат  �рзе  провере  тачности  �иће  приказан  након  што  је  провера  о�ављена.  Напредак  
провере  указује  на  успешну  кали�рацију;  док  означава  неуспелузавршена.  

кали�рација  која  захтева  поновну  кали�рацију.

54

Machine Translated by Google




